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Firma

Osoba kontaktowa

Telefon E-mail

sy OBRABIARKA

Producent obrabiarki

1. Rodzaj maszyny

2. Moc wrzeciona Kw

3. Moment obrotowy Nm przy obr/min

Dla odpowiedniego wyboru gtowicy katowej wymagany jest diagram momentu obrotowego/mocy wrzeciona obrabiarki

4. Limit wagi dla gtowicy katowej? O no O yes, Kg.
: :
5. Pozycja robocza wrzeciona gtowicy Nl
katowej ® horyzontalna O wertykalna : | i
6. Czy gtowica bedzie mocowana na pick-up? O no O vyes

[ sy GLOWICA KATOWA

7. Przetozenie In-Out e 11 O 1-

8. Predkosc¢ wrzeciona

9. Rodzaj stozka ® DIN69871-A O DIN 2080 O DIN69893 HSK
O MAS403 BT O inny
10. Zaciggacz O DIN69872 O MAS403 O specjalny
11. Wymiana narzgdzi () manualna, z automatycznym zacigganiem O manulna za pomocg srub

O automatyczna

12. Sita mocowania narzedzi O standard, okoto 24 KN O KN

13. Chtodzenie przez stozek O no O vyes,at 70 bar

14. Chtodziwo wrzeciona z przodu przez 4 regulowane dysze: O no O vyes

1s. E;i%czzlgughsvtveyrt:aaz g(] s);?rawdzenie otwarcia i zamknigcia zacisku O no O ves

16. Chtodzenie wrzeciona: O no O yes

17. Czyszczenie stozka powietrzem o ci$nieniu 4/6 bar: (O no O vyes

18. Cisnienie w przednim wrzecionie: O no O vyes

19. Smarowanie kot zebatych: O standardowo smarem O olej

20. Rozmieszczenie sond termicznych: O no O yes > konieczne jest otrzymanie dokumentagiji
21. Rozmieszczenie sond wibracyjnych: O no O yes > konieczne jest otrzymanie dokumentac;ji
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|Bssp PRZYLACZE GLOWICY, O$ C

2. g*:g;:;dmerza przytaczeniowego - O no O yes > konieczne jest otrzymanie rysunku do wystawienia oferty
23. Podtaczenie gtowicy: O przez Sruby O automatycznie
24. Podtgczenie mediow: O manualnie O automatycznie
25. Obrot osi C: O no O yes, manualnie
O yes > automatyczne z pozycjonowaniem za pomocg sprzegta Hirtha (co 2,5°)

|é PRZYBLIZONY ZADANY ROZMIAR

26. A mm B mm Cmm
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	Email: 
	Machine manufacturer: 
	Machine type: 
	Kw: 
	Nm: 
	RPM: 
	Weight limit: Off
	Weight: 
	Pick-up: Off
	Output ratio: 
	RPM spindle: 
	Size_DIN69871: 
	SHANK: DIN69871-A
	Size_DIN69893: 
	Size_BT: 
	shank type: 
	Phone: 
	Company: 
	Working spindle position: horizontal
	Angle head ratio: 1-1
	Pull stud: Off
	Size_DIN2080: 
	Person to contact: 
	Connection head, C axis: Off
	Head connection: Off
	Head_connection_type: 
	Utilities connection: Off
	Utility_connection_type: 
	C axis rotation: Off
	Dimension A: 
	Dimension B: 
	Dimension C: 
	Tool change: Off
	Tool clamping force: Off
	Force: 
	Coolant through shank: Off
	Coolant by nozzle: Off
	Spindle cooling: Off
	Control switch: Off
	Taper Cleaning: Off
	Front spindle pressurization: Off
	Gear lubrication: Off
	Arrangement for thermal probes: Off
	Arrangement for vibration probes: Off


