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Obróbka kształtowa / Contouring
Stale / Steels <800 N/mm2 

(Vc =  270 - 290 m/min)

Stale / Steels <1000 N/mm2 

Żeliwa szare / Grey cast iron
<180 HB 

(Vc = 220 - 240 m/min)

Stale / Steels <1450 N/mm2 

(Vc = 165 - 185 m/min)
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THM730-0300-AP 3 6 4 80 10 34 3,5 2,6 0,095 0,078 0,061

THM730-0400-AP 4 6 5 80 13 34 2,7 1,7 0,128 0,111 0,094

THM730-0500-AP 5 6 6 80 16 34 1,6 0,9 0,171 0,154 0,137

THM730-0600-AP 6 8 6 80 18 34 3,6 1,8 0,205 0,188 0,171

THM730-0800-AP 8 10 8 110 24 57 1,7 1,1 0,260 0,243 0,226

THM730-1000-AP 10 12 10 110 30 51 2,7 1,2 0,302 0,285 0,268
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