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procut SERIA INOX

Seria Procut Inox ma specjalnie zaprojektowang geometrie,

aby sprosta¢ rosngcym wymaganiom rynkowym w zakresie
zastosowan dotyczacych stali nierdzewnej. Jest to ekonomiczna
alternatywa dla rozwigzan standardowych z uwagi na wieksza
ilos¢ usuwanego materiatu ze stali nierdzewnej oraz materiatow
o strukturze ferrytycznej, austenitycznej i martenzytycznej.

Cechy i korzysci

- Opracowana geometria skrawania — duza ilos¢ usuwanego
materiatu na elementach Inox

- Bardzo wydajne szlifowanie — zapewniajgce oszczednosci w
produkgji i skrocenie czasdw przestoju

- Specjalnie opracowana geometria skrawania Inox — redukuje ciepto
gromadzone na krawedziach i obrabianych przedmiotach

- Produkowane z wysokiej jakosci weglika wolframu — gwarantuje to
duzag wydajnosc i trwatos¢

- Obrobka CNC — staty poziom jakosci

- Pofaczenie narzedzia pneumatycznego ATA z geometrig frezu Inox
— zapewnia ptynne szlifowanie

- Produkcja zgodnie z wymaganiami kontroli jakosci — z
uwzglednieniem 100% inspekcji potaczen lutowanych
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Seria frezow Inox

SERIA INOX A
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o el Clzes’c’ r_obocza D*urgziiz;?s’d Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Srednica D1 L2 D2 L1
A30314-3INOX 3,0 14,0 3,0 38,0
A30612-3INOX 6,3 12,7 3,0 45,0
A60618-3INOX 6,0 18,0 6,0 50,0
A60820-3INOX 8,0 19,0 6,0 64,0
A61020-3INOX 9,6 19,0 6,0 64,0
A61225-3INOX 12,7 25,0 6,0 70,0

SERIA INOX C
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Inox C - Walcowy zaokrqglony

Dtugosc czesci

Czesc robocza ; Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita

Kod produktu ¢rednica D1 roblf)zczq D2 L1

C30312-3INOX 3,0 14,0 3,0 38,0
C30612-3INOX 6,3 12,7 3,0 45,0
C60618-3INOX 6,0 18,0 6,0 50,0
C60820-3INOX 8,0 19,0 6,0 64,0
C61020-3INOX 9,6 19,0 6,0 64,0
C61225-3INOX 12,7 25,0 6,0 70,0

Nalezy uzywac Nalezy uzywac Nalezy przestrzegac zalecanej predkosci

Nalezy zaktadac

srodkéw ochrony srodkéw ochrony obrotowej, szczegodlnie podczas ;
rekawice ochronne

wzroku! stuchu! uzywania frezéw z dtugimi trzonkami!
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SERIA INOX D 3 o

Inox D - Kulisty

Dtugos¢ czesci

el e ngrees'((j':r:ioct;os:?a robf)zczej Sredni(l:)aztrzonu D’fugoéc’L(;a’rkowita
D30303-3INOX 3,0 2,5 3,0 38,0
D30606-3INOX 6,3 5,0 3,0 38,0
D60606-3INOX 6,0 4,7 6,0 50,0
D60808-3INOX 8,0 6,0 6,0 52,0
D61010-3INOX 9,6 8,0 6,0 54,0
D61212-3INOX 12,7 11,0 6,0 56,0

SERIA INOX E

Inox E - Owalny

Czeéc robocza ; Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Kod produktu ¢rednica D1 roboczej D2 L1
E60815-3INOX 8,0 15,0 6,0 60,0
E61015-3INOX 9,6 16,0 6,0 60,0

Dtugos¢ czesci

E61220-3INOX 12,7 22,0 6,0 67,0



Seria frezow Inox

SERIA INOX F

Inox F - tukowy zaokrgglony

Czesc¢ robocza

Kod produktu

F30312-3INOX
F30612-3INOX
F60618-3INOX
F60820-3INOX
F61020-3INOX
F61225-3INOX

SERIA INOX G

Srednica D1 roboczej
20 14,0
63 12,7
L 18,0
80 20,0
2l 19,0
12,7 25,0

Inox G tukowy ostry

Kod produktu

G60618-3INOX
G60820-3INOX
G61020-3INOX
G61225-3INOX

Nalezy uzywac
$rodkéw ochrony
wzroku!

Czesc robocza

Srednica D1 roboczej
6.0 18,0
8,0 19,0
9.6 19,0
12,7 25,0

Nalezy uzywac
srodkéw ochrony

DI » , . ) '
Ugosc czescl Srednica trzonu

Dtugos¢ catkowita

D2 L1
3,0 38,0
3,0 45,0
6,0 50,0
6,0 65,0
6,0 64,0
6,0 70,0
L1
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Dt » , . ) )
ugosc czesdl Srednica trzonu

D2

6,0
6,0
6,0
6,0

Nalezy przestrzegac zalecanej predkosci
obrotowej, szczegdlnie podczas

stuchu! uzywania frezéw z dtugimi trzonkami!

Dtugos¢ catkowita

L1

50,0
64,0
64,0
70,0

Nalezy zaktada¢
rekawice ochronne
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SERIA INOX H

Inox H — Ptomieniowy

Dtugos¢ czesci

Czesc¢ robocza Srednica trzonu

Dtugos¢ catkowita

Kod produktu ¢rednica D1 robfzczej D2 L1
H60820-3INOX 8,0 19,0 6,0 64,0
H61020-3INOX 9,6 19,0 6,0 65,0
H61232-3INOX 12,7 32,0 6,0 77,0
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SERIA INOX L 2 \ a
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Inox L - Stozkowy zaokrqglony

Dtugos¢ czesci

|
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Yol el C’zesc rgbocza e Srednica trzonu | Dtugos¢ catkowita Ujety kat
Srednica D1 12 D2 L1 a
L60822-3INOX 8,0 254 6,0 70,0 14°
L61020-3INOX 10.0 20,0 6,0 65,0 14°
L61228-3INOX 12,7 32,0 6,0 77,0 14°



Seria frezow Inox

ZESTAWY SERIA
INOX

Cechy i korzysci — zestaw frezow

CECHY KORZYSCI

Kompaktowy tatwy do przenoszenia

Wszechstronny asortyment Idealny do demonstrowania, wykonywa-
nia prob lub specjalnych promog;ji

Ostrze - Inox

Opis Typ Zawartosc

Nr czesci

Ze-

5 szt. INOX A61225-3INOX; C61225-3INOX; F61225-3INOX;
3:3 BURSINOX ey G61225-3INOX; L61228-3INOX >SETTTPCHE-SX6MM-IX
Ze-

5 szt. INOX A61020-3INOX; C61020-3INOX; D61010-3INOX;
;t/?/ BURSINOX cyr F61020-3INOX; L61020-3INOX >PROCUTIG-SXEMM-3IN
SERIA INOX

PRZEWODNIK DOTYCZACY
PREDKOSCI OBROBKI

GRUPY MATERIALOW N/mm?2 B.S EN DIN
Automatowe <850 303 521,416 S37 EN56 EN60 X100CrNiS189; X12CrMoS17
Austenityczne <850 304 515,321517,316S,320512 | EN80, EN58+C EN58J, 316 X5CrNi189; X10CrNiMoTi1810
Ferrytyczne Austenityczne i <1000 317516,316516 EB58 b,e,j,t stopy typu XbCrNiMo275; X4CrNiMoN6257
martenzytyczne duplex

Srednica gtowicy frezu  Maksymalna predko$¢ robocza Zakres predkosci Zalecane narzedzia pneumatyczne
3mm 100 000 60 000-80 000 SP75R/ST100
INOX 6 mm 65 000 30 000-45 000 SD45LR /S50
10 mm 55000 19 000-30 000 SD30LR/SD37LR
12mm 35000 15 000-22 000 SMD25LR-CA / SM25LR-CA

Opcje wylotu przedniego i tylnego dostepne
dla niektérych modeli. Zobacz w katalogu
narzedzi pneumatycznych ATA

Zalecane predkosci sa oparte na standardowej dtugosci catkowitej 45 mm:maks. wystep 10 mm

Nalezy uzywac Nalezy uzywac Nalezy przestrzegac zalecanej predkosci . .
. . . . ) L Nalezy zaktadac
srodkéw ochrony srodkéw ochrony obrotowej, szczegdlnie podczas :

. . . - . rekawice ochronne
wzroku! stuchu! uzywania frezéw z dtugimi trzonkami!
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Notatki



