Seria frezow do stali

www.atagroup.co




procut serIA FREZOW DO STALI

Seria Procut Steel ma specjalnie zaprojektowang geometrie,

aby sprostac¢ rosnagcym wymaganiom rynkowym w zakresie
zastosowan dotyczacych stali nierdzewnej i odlewanej. Jest to
ekonomiczna alternatywa dla rozwigzan standardowych z uwagi
na wiekszg ilo$¢ usuwanego materiatu.

Cechy i korzysci

Specjalnie opracowana geometria — zwiekszenie wydajnosci
obrobki elementow stalowych w poréwnaniu do ostrzy 2,516

Specjalny ksztatt ostrza — wytwarzanie duzych wiorow i zwiekszona
ilos¢ usuwanego materiatu

Specjalnie zaprojektowana geometria skrawania stali — generuje
mniej ciepta na krawedziach tnacych.

Obrébka CNC — staty poziom jakosci

Potaczenie narzedzia pneumatycznego ATA z geometrig skrawania
stali — zapewnia ptynne szlifowanie

Produkcja zgodnie z wymaganiami kontroli jakosci — z
uwzglednieniem 100% inspekcji pofgczen lutowanych

Nalezy uzywac Nalezy uzywac Nalezy przestrzegac zalecanej predkosci . ,
. y uzy , y y yp : 9 o Jpre Nalezy zaktadac
Srodkéw ochrony $rodkéw ochrony obrotowej, szczegdlnie podczas .

. . . . . rekawice ochronne
wzroku! stuchu! uzywania frezéw z dtugimi trzonkami!
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Seria frezow do stali

SERIA FREZOW DO
STALI A

Stal A - Walcowy bez ostrzy na czole

Dtugos¢ czesci

Czesc robocza ; Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Kod produktu ¢rednica D1 robfzczej D2 L1
A60618-6STEEL 6,0 18,0 6,0 50,0
A60820-6STEEL 8,0 19,0 6,0 64,0
A61020-6STEEL 9,6 19,0 6,0 64,0
A61225-6STEEL 12,7 25,0 6,0 70,0

SERIA FREZOW DO
STALI B

==
Stal B - Walcowy z ostrzami na czole

Dtugos¢ czesci

Czes¢ robocza ; Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Kod produktu ¢rednica D1 roblf)zczej D2 L1
B60618-6STEEL 6,0 18,0 6,0 50,0
B60820-6STEEL 8,0 19,0 6,0 64,0
B61020-6STEEL 9,6 19,0 6,0 64,0
B61225-6STEEL 12,7 25,0 6,0 70,0
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SERIA FREZOW DO Ly .
STALI C L2 ‘ D,

Stal C - Walcowy zaokrgglony

Dtugos¢ czesci

Czeéc robocza : Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Kod produktu ¢rednica D1 robfzc:zej D2 L1
C60618-6STEEL 6,0 18,0 6,0 50,0
C60820-6STEEL 8,0 19,0 6,0 64,0
C61020-6STEEL 9,6 19,0 6,0 64,0
C61225-6STEEL 12,7 25,0 6,0 70,0

SERIA FREZOW DO
STALID 0

o

Stal D - Kulisty

Dtugos¢ czesci

Czesc¢ robocza ; Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Kod produktu ¢rednica D1 robfzczej D2 L1
D60606-6STEEL 6,0 4,7 6,0 50,0
D60808-6STEEL 8,0 6,0 6,0 52,0
D61010-6STEEL 9,6 8,0 6,0 54,0

D61212-6STEEL 12,7 11,0 6,0 56,0
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SERIA FREZOW DO
STALI E

&

Stal E - owalny

Czes¢ robocza
Srednica D1

Dtugos¢ czesci
roboczej
L2

E61220-6STEEL 12,7 22,0 6,0 67,0

Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita

Kod produktu D2 L1

SERIA FREZOW DO
STALI F

D2

S N —

Stal F - tukowy zaokrgglony

Dtugos¢ czesci

Czesc robocza : Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Kod produktu ¢rednica D1 robfzczej D2 L1
F60618-6STEEL 6,0 18,0 6,0 50,0
F60820-6STEEL 8,0 20,0 6,0 65,0
F61020-6STEEL 9,6 19,0 6,0 64,0
F61225-6STEEL 12,7 25,0 6,0 70,0
Nalezy uzywac Nalezy uzywac Nalezy przestrzegac zalecanej predkosci

Nalezy zaktada¢

srodkéw ochrony srodkéw ochrony obrotowej, szczegdlnie podczas :
rekawice ochronne

wzroku! stuchu! uzywania frezéw z dtugimi trzonkami!
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SERIA FREZOW DO . L1 |
STALI G | 2] 0
Stal G tukowy ostry
v Dtugosc czesci < . . .
Czesc robocza ; Srednica trzonu Dtugosc catkowita
Kod produktu ¢rednica D1 robt)zczej D2 L1

G60618-6STEEL 6,0 18,0 6,0 50,0

G60820-6STEEL 8,0 19,0 6,0 64,0

G61020-6STEEL 9,6 19,0 6,0 64,0

G61225-6STEEL 12,7 25,0 6,0 70,0
SERIA FREZOW DO
STALIH

D2
'

Stal H - Ptomieniowy

Dtugos¢ czesci
roboczej
L2

H60820-6STEEL 8,0 19,0 6,0 64,0
H61232-6STEEL 12,7 32,0 6,0 77,0

Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
D2 L1

Czesc robocza

o el el Srednica D1




Seria frezow do stali

SERIA FREZOW DO
STALI |

Dtugos¢ czesci

Czesc¢ robocza : Ujety kat
Kod produktu ¢rednica D1 robfzczej D2 5
L61020-6STEEL 10.0 20,0 6,0 65,0 14°
L61026-6STEEL 9,6 30,0 6,0 76,0 14°
L61228-6STEEL 12,7 32,0 6,0 77,0 14°

SERIA FREZOW DO STALI

ZESTAWY

Cechy i korzysci — zestaw frezow

CECHY KORZYSCI

Kompaktowy tatwy do przenoszenia
Wszechstronny asortyment Idealny do demonstrowania,

wykonywania préb lub specjalnych promogji

Zawartosc Ostrze - stal, nr czesci

B61225-6STEEL; C61225-6STEEL; F61225-6STEEL;
G61225-6STEEL; L61228-6STEEL

B61020-6STEEL; C61020-6STEEL; D61010-6STEEL;
F61020-6STEEL; L61026-6STEEL

Zestawy  BURS5 STEEL 5 szt. STEEL CUT >SET12PC-HC -5X6MM-ST

Zestawy  BUR5STEEL 5 szt. STEEL CUT >PROCUT-IF-5X6MM-6ST

PRZEWODNIK PREDKOSCI
SERII DO STALI
RODZA)J STALI N/mm?2 Rodzaje materiatéw
Stal niehartowana lub obrabiana <1200 Stal konstrukcyjna; Stal strukturalna; Stal weglowa, stal narzedziowa
Stal hartowana lub obrabiana >1200 Stal stopowa; Stal hartowana lub odpuszczona

Srednica glowicy frezu  Maksymalna predko$¢ robocza Zakres predkosci Zalecane narzedzia pneumatyczne
3mm 100 000 60 000-80 000 SP75R /ST100
STAL 6 mm 65 000 45 000-60 000 SD45LR /S50
10 mm 55000 30 000-40 000 SD30LR /SD37LR
12 mm 35000 22 000-30 000 SMD25LR-CA / SM25LR-CA

Opcje wylotu przedniego i tylnego dostepne
dla niektérych modeli. Zobacz w katalogu
narzedzi pneumatycznych ATA

Zalecane predkosci sa oparte na standardowej diugosci catkowitej 45 mm maks. wystep 10 mm
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Notatki



