LUKAJIA TBEPJOCTH — TABELA TWARDOSCI

HRC HB HV
Teepdocmo no Pokeenny Teepdocme no bputennio Teepdocme no Bukepcy
Twardos¢ wg Rockwell’a Twardos¢ wg Brinell’a Twardos¢ wg Vickers'a

25 253 266
26 254 273
27 265 279
28 272 286
29 274 294
30 287 302
31 295 310
32 302 318
33 3N 327
34 320 336
35 329 345
36 337 355
37 346 364
38 354 373
39 363 382
40 373 392
41 382 402

42 392 412

43 402 423

44 413 434

45 424 446

46 436 459

47 448 471

48 460 484

49 474 499

50 488 513
51 502 528
52 518 545
53 532 560
54 548 578
55 566 596
56 585 615
57 603 634
58 654
59 675
60 698

Coomsemcmesue wkan meepoocmu cozsacHo DIN50150
Tabela przeliczeniowa dla wartosci twardosci, zgodna z DIN 50150

N/mm? Mpa
Mpeden npoynocmu
Wytrzymato$¢ na rozciaganie

854

873

897

914

944

970

995
1024
1052
1082
1111
1139
1168
1198
1227
1262
1296
1327
1362
1401
1442
1481
1524
1572
1625
1668
1733
1793
1845
1912
1979
2050
2121
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NEPEBOAHAA TABJINJA — TABELA PRZELICZENIOWA
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OTBEPCTHA 0/ PE3bbbl — SREDNICE OTWOROW

0

*1

*1.1
*1.2
*1.4

MF

2.5
3.5
4.5

5.5

P

mm

0.25
0.25
0.25
0.30
0.35
0.35
0.35
0.40
0.45
0.40
0.45
0.45
0.50
0.60
0.70
0.75
0.80
1.00
1.00
1.25
1.25
1.50
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.50
3.50
4.00
4.00
4.50
4.50
5.00
5.00
5.50

M. DIN 13,1SO 261, *5H / 6H

DIN .13, ISO 261, 6H

P

0.35
0.35
0.35
0.50
0.50
0.50
0.50
0.75
0.75
0.75

MF_DIN 13,150 261, 6H

BHympenHuii duamemp zaiiku | 0
Srednica otworu L
@ mini @ maxi @ guide line d,
0.729 0.785 0.75 8
0.829 0.885 0.85 9
0.929 0.985 0.95 9
1.075 1.142 1.10 10
1.221 1.321 1.25 10
1.321 1.421 1.35 10
1.421 1.521 1.45 1
1.567 1.679 1.60 1"
1.713 1.838 1.75 12
1.867 1.979 1.90 12
2.013 2.138 2.05 12
2.113 2.238 215 14
2.459 2.599 2.50 14
2.850 3.010 2.90 14
3.242 3.422 3.30 15
3.688 3.878 3.75 15
4134 4.334 4.20 16
4.917 5.153 5.00 16
5.917 6.153 6.00 17
6.647 6.912 6.80 17
7.647 7.912 7.80 18
8.376 8.676 8.50 18
9.376 9.676 9.50 18
10.106 10.441 10.20 20
11.835 12.210 12.00 20
13.835 14.210 14.00 20
15.294 15.744 15.50 22
17.294 17.744 17.50 22
19.294 19.744 19.50 22
20.752 21.252 21.00 24
23.752 24.252 24.00 24
26.211 26.771 26.50 24
29.211 29.771 29.50 25
31.670 32.270 32.00 25
34.670 35.270 35.00 25
37.129 37.799 37.50 27
40.129 40.799 40.50 27
42.587 43.297 43.00 28
46.587 47.297 47.00 28
50.046 50.796 50.50 28
30
30
30
32
Brympennuii duamemp zatikuy [ 32
Srednica otworu L gg
@ mini @ maxi @ guide line 35
2.121 2.221 2.15 36
2.621 2.721 2.65 36
3.121 3.221 3.15 36
3.459 3.599 3.50 39
3.959 4.099 4.00 39
4.459 4.599 4.50 39
4.959 5.099 5.00 40
5.188 5.378 5.25
6.188 6.378 6.25
7.188 7.378 7.25

P

1.00
0.75
1.00
0.75
1.00
1.25
0.75
1.00
1.00
1.25
1.50
1.00
1.25
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
2.00
1.00
1.50
2.00
1.00
1.50
2.00
1.00
1.50
2.00
1.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.00
1.50
2.00
1.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
3.00
1.50

BHympeHHuii duamemp zaiiku

Srednica otworu

@ mini

6.917

8.188

7.917

9.188

8.917

8.647
10.188

9.917
10.917
10.647
10.376
12.917
12.647
12.376
13.917
13.376
14.917
14.376
15.917
15.376
16.917
16.376
15.835
18.917
18.376
17.835
20.917
20.376
19.835
22917
22.376
21.835
23.917
23.376
22.835
25.376
24.835
26.917
26.376
25.835
28.917
28.376
27.835
30.376
29.835
31.376
30.835
33.376
34.376
33.835
32.752
37.376
36.835
35.752
38.376

@ maxi

7.153

8.378

8.153

9.378

9.153

8.912
10.378
10.153
11.153
10.912
10.676
13.153
12.912
12.676
14.153
13.676
15.153
14.676
16.153
15.676
17.153
16.676
16.210
19.153
18.676
18.210
21.153
20.676
20.210
23.153
22.676
22.210
24.153
23.676
23.210
25.676
25.210
27.153
26.676
26.210
29.153
28.676
28.210
30.676
30.210
31.676
31.210
33.676
34.676
34.210
33.2562
37.676
37.210
36.252
38.676

-){ I:I(-

@ guide line

7.00

8.25

8.00

9.25

9.00

8.80
10.25
10.00
11.00
10.80
10.50
13.00
12.80
12.50
14.00
13.50
15.00
14.50
16.00
15.50
17.00
16.50
16.00
19.00
18.50
18.00
21.00
20.50
20.00
23.00
22.50
22.00
24.00
23.50
23.00
25.50
25.00
27.00
26.50
26.00
29.00
28.50
28.00
30.50
30.00
31.50
31.00
33.50
34.50
34.00
33.00
37.50
37.00
36.00
38.50
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OTBEPCTHA 0/ PE3bbbl — SREDNICE OTWOROW

MF DIN 13, I1SO 261, 6H

UNC ANSIBI1.1, 2B

0 P BHympenHuii duamemp 2aiiku | 0 P P BHympenHuii ouamemp 2aiiku ;
Srednica otworu L Srednica otworu L
d, mm @ mini @ maxi @ guide line d, TPI mm @ mini @ maxi & guide line
40 2.00 37.835 38.210 38.00 3/8” 16 1.588 7.798 8.153 8.00
40 3.00 36.752 37.252 37.00 7/16” 14 1.814 9.144 9.550 9.30
42 1.50 40.376 40.676 40.50 1/2” 13 1.954 10.592 11.023 10.80
42 2.00 39.835 40.210 40.00 9/16” 12 2117  11.989 12.446 12.20
42 3.00 38.752 39.252 39.00 5/8” 11 2309 13.386 13.868 13.60
45 1.50 43.376 43.676 43.50 3/4” 10 2.540 16.307 16.840 16.60
45 2.00 42.835 43.210 43.00 7/8” 9 2822 19177 19.761 19.50
45 3.00 41.752 42.252 42.00 1” 8 3.175 21.971 22.606 22.30
48 1.50 46.376 46.676 46.50 11/8” 7 3.629 24.638 25.349 25.00
48 2.00 45.835 46.210 46.00 11/4” 7 3.629 27.813 28.524 28.20
48 3.00 44.752 45.252 45.00 13/8” 6 4.233 30.353 31.115 30.80
50 1.50 48.376 48.676 48.50 11/2” 6 4.233 33.528 34.290 34.00
50 2.00 47.835 48.210 48.00 13/4” 5 5080 38.964 39.827 39.50
50 3.00 46.752 47.252 47.00 2” 4.5 5644 44.679 45.593 45.30
52 1.50 50.376 50.676 50.50
52 2.00 49.835 50.210 50.00
52 3.00 48.752 49252  49.00 UNJC SO 3161:1999, 3B
55 2.00 52.835 53.210 53.00
60 2.00 57.835 58.210 58.00 0 P P BHympeHHu[i auamempzau",(u i
Srednica otworu L
d, TPI mm & mini & maxi @ guide line
MF _EN 60423:1994, 7H
4 40 0.635 2.228 2.393 2.30
g P BHympeHHu[i auaMemp 2aliKu = 5 40 0.635 2.558 2.723 2.60
$rednica otworu .} 6 32 0794 2733 2.939 2.80
d mm @ mini @ maxi @ guide line 8 32 0.794 3.393 3.599 3.45
! 10 24 1.058 3.795 4.064 3.90
8 1.00 6.917 7.217 7.00 12 24 1.058 4.455 4.704 4.55
10 1.00 8.917 9.217 9.00 14” 20 1.270 5.113 5.387 5.20
12 1.50 10.376 10.751 10.50 5/16” 18 1.411 6.563 6.833 6.70
16 1.50 14.376 14.751 14.50 3/8” 16 1.588 7.978 8.255 8.10
20 1.50 18.376 18.751 18.50 7/16” 14 1.814 9.347 9.639 9.40
25 1.50 23.376 23.751 23.50 12” 13 1.954 10.798 11.095 10.90
32 1.50 30.376 30.751 30.50 9/16” 12 2117 12.228 12.482 12.40
40 1.50 38.376 38.751 38.50 5/8” 1 2.309 13.627 13.904 13.80
63 1.50 61.376 61.751 61.50 3/4” 10 2.540 16.576 16.881 16.70
UNC ANSIB1.1, 2B
0 P P BHympenHuii ouamemp 2aiiku ;
Srednica otworu L
d, TPI mm @ mini 2 maxi @ guide line
1 64 0.397 1.425 1.582 1.45
2 56 0.454 1.695 1.871 1.75
3 48 0.529 1.941 2.146 2.00
4 40 0.635 2.157 2.385 2.25
5 40 0.635 2.487 2.697 2.55
6 32 0.794 2.642 2.895 2.75
8 32 0.794 3.302 3.530 3.40
10 24 1.058 3.683 3.962 3.80
12 24 1.058 4.344 4.597 4.40
114” 20 1.270 4.979 5.257 5.10
5/16” 18 1.411 6.401 6.731 6.50
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OTBEPCTHA 0/ PE3bbbl — SREDNICE OTWOROW

UNF ANSIB1.1, 2B

UNEF ANSIB1.1, 2B

TECHNOLOGY

0 P P BHympenHuii ouamemp 2aiiku F 0 P P BHympenHuii ouamemp 2aiiku ;
$rednica otworu o $rednica otworu o
d, TPI mm & mini & maxi @ guide line d, TPI mm & mini & maxi @ guide line
0 80 0.318 1.182 1.305 1.20 12 32 0.79%4 4.623 4.826 4.70
1 72 0.353 1.474 1.612 1.50 14” 32 0.794 5.487 5.689 5.60
2 64 0.397 1.756 1.912 1.80 5/16” 32 0.794 7.087 7.264 7.20
3 56 0.454 2.025 2.197 2.10 3/8” 32 0.79%4 8.662 8.864 8.75
4 48 0.529 2.271 2.458 2.35 716”7 28 0.907 10.135 10.337 10.25
5 44 0.577 2.551 2.740 2.60 1/2” 28 0907 11.710 11.938 11.85
6 40 0.635 2.820 3.022 2.90 9/16” 24 1.058 13.132 13.385 13.20
8 36 0.706 3.404 3.606 3.50 5/8” 24 1.058 14.732 14.986 14.80
10 32 0.794 3.963 4.165 4.05 11/16” 24 1.058 16.307 16.560 16.40
12 28 0.907 4.496 4.724 4.60 3147 20 1.270 17.679 17.957 17.80
14” 28 0.907 5.360 5.588 5.50 13/16” 20 1.270 19.254 19.558 19.40
5/16” 24 1.058 6.782 7.035 6.90 7/187 20 1.270 20.854 21.132 21.00
3/8” 24 1.058 8.382 8.636 8.50 1” 20 1.270 24.029 24.307 24.10
716”7 20 1.270 9.729 10.033 9.80
12”7 20 1270 11.329 11.607 11.40
9/16” 18 1411 12751 13.081  12.90 UN__ANSIBI1.1, 2B
5/8” 18 1411  14.351 14.681 14.50
3/4” 16 1.588 17.323 17.678 17.50 1] P P BuympenHuii duamemp 2aiixu 2
718”7 14 1.814 20.270 20675  20.40 $rednica otworu »
17 12 217 23114 23.571 23.30 d, TPI mm @ mini @ maxi @ guide line
11/8” 12 2117 26.289 26.746 26.50
11/4” 12 2117 29.464 29.921 29.70 5/16” 20 1.270 6.554 6.858 6.70
13/8” 12 2117 32.639 33.096 32.80 3/8” 20 1270 8.154 8.432 8.30
11/2” 12 2117 35.814 36.271 36.00 9/16” 20 1.270 12.904 13.208 13.00
5/8” 20 1.270 14.504 14.782 14.60
11/8” 8 3.175 25.146 25.781 25.50
. 11/4” 8 3.175 28.321 28.956 28.70
UNJF 15O 3161:1 999' 3B 13/8” 8 3175 31.496 32.131 31.80
0 P P Buympennuii duamempaiky [ 11/2” 8 3175 34.671 35306 35.00
$rednica otworu _){h(_ 15/8” 8 3.175 37.846 38.481 38.20
13/4” 8 3.175 41.021 41.656 41.40
d T mmo Dmini @ maxi @ guide fine 17/8” 8 3175 44196 44831  44.50
0 80 0.318 1.217 1.298 1.25 27 8 3.175 47.371 48.006 47.70
1 72 0.353 1.511 1.603 1.55 21/4” 8 3175 53.721 54.356 54.10
2 64 0.397 1.798 1.902 1.85 21/2” 8 3.175 60.071 60.706 60.40
3 56 0.454 2.073 2.189 2.15
4 48 0.529 2.329 2.466 2.35
5 44 0.577 2.614 2.764 2.70
6 40 0.635 2.888 3.053 2.95
8 36 0.706 3.480 3.663 3.60
10 32 0.794 4.054 4.255 410
12 28 0.907 4.602 4.816 4.70
14”7 28 0.907 5.466 5.662 5.55
516” 24 1.058 6.906 7.109 7.00
3/8” 24 1.058 8.494 8.679 8.60
716”7 20 1.270 9.876 10.084 10.00
12” 20 1.270 11.463 11.661 11.55
9/16” 18 1411 12913 13.122 13.05
5/8” 18 1411 14.501 14.702 14.60
3147 16 1.588 17.506 17.722 17.60
7187 14 1.814 20.460 20.706 20.50
1” 12 2117 23.340 23.594 23.40
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OTBEPCTHA 0/ PE3bbbl — SREDNICE OTWOROW

UNS ANSIBI1.1, 2B W (BSW) BS 84, (DIN11 -1270)
0 P P BuympenHuii ouamemp 2aiiku F 0 P P BHympennuii ouamemp 2aiiku ;
Srednica otworu L Srednica otworu L
d, TPI mm & mini & maxi & guide line d, TPI mm & mini & maxi & guide line
10 36 0706 4.064 4.216 4.10 (3/32”) 48 1.80
10 40 0635 4.141 4.292 4.20 1/8” 40 0635 2.362 2.591 2.50
10 56 0.454  4.344 4.445 4.40 (5/32”) 32 3.10
1/4” 36 0.706 5.588 5.740 5.65 3M16” 24 1.058  3.406 3.744 3.60
1/4” 40 0.635 5665 5.816 5.70 (7/32”) 24 4.40
1/4” 48 0529 5766 5.892 5.80 147 20 1270 4.724 5.156 4.90
1/4” 56 0454 5868 5.969 5.90 516” 18 1411  6.129 6.588 6.40
516” 36 0706  7.163 7.340 7.25 3/8” 16 1.588  7.493 7.988 7.70
3/8” 36 0.706 8.763 8.940 8.80 716” 14 1814  8.791 9.332 9.10
716” 24 1.058  9.957 10.210 10.00 127 12 2117  9.987 10.589 10.30
127 24 1.058 11.557 11.811 11.60 5/8” 11 2.309 12.918 13.558 13.30
1” 14 1.814 23.445 23.825 23.60 3/4”7 10 2540 15.799 16.484 16.20
718” 9 2822 18613 19.355 19.25
1” 8 3175 21.336 22.149 21.90
G (BSP). DIN ISO 228
0 P P Buympenruii ouamemp 2atiku - PG DIN 40430
Srednica otworu L] 5 5
d, TPI mm @ mini & maxi @ guide line 0 d P BHyMp,eHHm{ Quamemp 2aiiKu {p
Srednica otworu e
116”7 28 0.907 6.561 6.843 6.75 d1 TPI mm < mini @ maxi @ guide line
1/8” 28 0.907 8.566 8.848 8.75
14”7 19 1337 11.445 11.890 11.60 7 20 1270 11.28 11.43 11.35
3/8”7 19 1.337 14.950 15.395 15.20 9 18 1411 13.86 14.01 13.90
127 14 1.814 18.631 19.172 18.90 1 18 1.41 17.26 17.41 17.30
5/8” 14 1.814 20.587 21.128 20.90 13.5 18 141 19.06 19.21 19.10
3/4” 14 1814 24117 24.658 24.40 16 18 1411 21.16 21.31 21.20
718”7 14 1.814 27.877 28.418 28.20 21 16 1.588  26.78 27.03 26.80
17 11 2309 30.291 30.931 30.70 29 16 1.588 3548 35.73 35.50
11/8” 11 2309 34.939 35.579 35.30 36 16 1.588 4548 45.73 45.50
11/4” 11 2309 38.952 39.592 39.30 42 16 1.588  52.48 52.73 52.50
13/8” 11 2309 41.365 42.005 41.80 48 16 1.588  57.78 58.03 57.80
11/2” 11 2309 44.845 45485 45.20
13/4” 11 2309 50.788 51.428 51.20
27 11 2309 56.656 57.296 57.00 TR I1SO 2901-2904, DIN 103, 7H
21/4” 11 2309 62.752 63.392 63.10
21/2” 11 2309 72.226 72.866 72.60 0 P BrympenHuii duamemp zaiiku |
3" 11 2309 84.926 85.566  85.30 $rednica otworu i}
d, mm & mini & maxi & guide line
10 2 8 8.236 8.20
12 3 9 9.315 9.25
14 3 11 11.315 11.25
16 4 12 12.375 12.25
18 4 14 14.375 14.25
20 4 16 16.375 16.25
22 5 17 17.450 17.25
24 5 19 19.450 19.25
26 5 21 21.450 21.25
28 5 23 23.450 23.25
30 6 24 24.500 24.25
32 6 26 26.500 26.25
294
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JWAMETPbI MOJ NNIALUKM — SREDNICE WALKOW

TECHNOLOGY

M DIN 13, 1SO 261, *6h / 6g MEF _DIN 13,150 261, 6g
0 P HapyxHotii duamemp pe3obbl Eq 0 P HapyxHeii duamemp pe3obol
$rednica zewnetrzna e $rednica zewnetrzna >Te
d, mm & mini & maxi & guide line d, mm & mini & maxi @ guide line
*1 0.25 0.933 1.000 0.97 8 1.00 7.794 7.974 7.88
*1.1 0.25 1.033 1.100 1.07 9 0.75 8.838 8.978 8.90
*1.2 0.25 1.133 1.200 1.17 9 1.00 8.794 8.974 8.88
*1.4 0.30 1.325 1.400 1.36 10 0.75 9.838 9.978 9.90
1.6 0.35 1.496 1.581 1.54 10 1.00 9.794 9.974 9.88
1.7 0.35 1.596 1.681 1.64 10 1.25 9.760 9.972 9.86
1.8 0.35 1.696 1.781 1.74 11 0.75 10.838 10.978 10.90
2 0.40 1.886 1.981 1.93 1" 1.00 10.794 10.974 10.88
2.2 0.45 2.080 2.180 2.13 12 1.00 11.794 11.974 11.88
23 0.40 2.186 2.300 2.23 12 1.25 11.760 11.972 11.86
25 0.45 2.380 2.480 243 12 1.50 11.732 11.968 11.85
2.6 0.45 2.480 2.600 2.53 14 1.00 13.794 13.974 13.88
3 0.50 2.874 2.980 2.92 14 1.25 13.760 13.972 13.86
3.5 0.60 3.354 3.479 3.41 14 1.50 13.732 13.968 13.85
4 0.70 3.838 3.978 3.91 15 1.00 14.794 14.974 14.88
4.5 0.75 4.338 4.478 4.40 15 1.50 14.732 14.968 14.85
5 0.80 4.826 4.976 4.90 16 1.00 15.794 15.974 15.88
6 1.00 5.794 5.974 5.88 16 1.50 15.732 15.968 15.85
7 1.00 6.794 6.974 6.88 17 1.00 16.794 16.974 16.88
8 1.25 7.760 7.972 7.87 17 1.50 16.732 16.968 16.85
9 1.25 8.760 8.972 8.87 18 1.00 17.794 17.974 17.88
10 1.50 9.732 9.968 9.85 18 1.50 17.732 17.968 17.85
11 1.50 10.732 10.968 10.85 18 2.00 17.682 17.962 17.82
12 1.75 11.701 11.966 11.83 20 1.00 19.794 19.974 19.88
14 2.00 13.682 13.962 13.82 20 1.50 19.732 19.968 19.85
16 2.00 15.682 15.962 15.82 20 2.00 19.682 19.962 19.82
18 2.50 17.623 17.958 17.79 22 1.00 21.79%4 21.974 21.88
20 2.50 19.623 19.958 19.79 22 1.50 21.732 21.968 21.85
22 2.50 21.623 21.958 21.79 22 2.00 21.682 21.962 21.82
24 3.00 23.577 23.952 23.76 24 1.00 23.794 23.974 23.88
27 3.00 26.577 26.952 26.76 24 1.50 23.732 23.968 23.85
30 3.50 29.522 29.947 29.73 24 2.00 23.682 23.962 23.82
33 3.50 32.522 32.947 32.73 25 1.00 24794 24.974 24.88
36 4.00 35.465 35.940 35.70 25 1.50 24732 24.968 24.85
39 4.00 38.465 38.940 38.70 25 2.00 24.682 24.962 24.82
42 4.50 41.437 41.937 41.69 27 1.00 26.794 26.974 26.88
45 4.50 44.437 44.937 44.69 27 1.50 26.732 26.968 26.85
438 5.00 47.399 47.929 47.66 27 2.00 26.682 26.962 26.82
52 5.00 51.399 51.929 51.66 28 1.00 27.794 27.974 27.88
56 5.50 55.365 55.925 55.65 28 1.50 27.732 27.968 27.85
28 2.00 27.682 27.962 27.82
30 1.00 29.794 29.974 29.88
MEF _DIN 13, 1SO 241, 69 30 1.50 29.732 29.968 29.85
30 2.00 29.682 29.962 29.82
0 P HapyxHorii auamemp pe35651 i..i 30 3.00 29.577 29.952 29.76
Srednica zewnetrzna Sl 32 1.50 31.732 31.968 31.85
q - @ mini & maxi & guide line 32 2.00 31.682 31.962 31.82
‘ 33 1.50 32.732 32.968 32.85
25 0.35 2.396 2.481 244 33 2.00 32.682 32.962 32.82
3 0.35 2.896 2.981 2.94 33 3.00 32.577 32.952 32.76
3.5 0.35 3.396 3.481 3.44 35 1.50 34.732 34.968 34.85
4 0.50 3.874 3.980 3.93 36 1.50 35.732 35.968 35.85
4.5 0.50 4.374 4.480 4.43 36 2.00 35.682 35.962 35.82
5 0.50 4.874 4.980 4.93 36 3.00 35.577 35.952 35.76
5.5 0.50 5.374 5.480 5.43 39 1.50 38.732 38.968 38.85
6 0.75 5.838 5.978 5.90 39 2.00 38.682 38.962 38.82
7 0.75 6.838 6.978 6.90 39 3.00 38.577 38.952 38.76
8 0.75 7.838 7.978 7.90
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JWAMETPbI O] NNTALUKK — SREDNICE WALKOW

MEF _DIN 13,150 261, 6g UNC ANSIBI.1, 2A
0 P HapyxHolii ouamemp pe3b6bl Eq 0 P P HapyxHolii ouamemp pe3b6bl Eq
Srednica zewnetrzna e Srednica zewnetrzna e
d, mm & mini & maxi @ guide line d, TPI mm & mini & maxi & guide line
40 1.50 39.732 39.968 39.85 33/4” 4 6.350 94.560 95.163 94.86
40 2.00 39.682 39.962 39.82 47 4 6350 100.910 101.513  101.21
40 3.00 39.577 39.952 39.76
42 1.50 41.732 41.968 41.85
42 2.00 41.682 41.962 41.82 UNF ANSIBI1.1, 2A
42 3.00 41.577 41.952 4176
45 1.50 44.732 44.968 44.85 0 P P HapyxHolii ouamemp pe3b6ol iq
45 2.00 44,682 44.962 44 .82 Srednica zewnetrzna e
45 3.00 44.577 44.952 44.76 d, TPI mm @ mini D maxi @ guide line
48 1.50 47.732 47.968 47.85
48 2.00 47.682 47.962 47.82 0 80 0318  1.431 1.511 1.47
48 3.00 47 577 47.952 47.76 1 72 0353  1.751 1.838 1.79
50 1.50 49.732 49.968 49.85 2 64 0397  2.073 2.169 212
50 2.00 49.682 49.962 49.82 3 56 0.454 2.393 2.496 2.44
50 3.00 49.577 49.952 49.76 4 48 0529 2713 2.827 2.177
52 1.50 51.732 51.968 51.85 5 44 0577  3.036 3.157 3.10
52 2.00 51.682 51.962 51.82 6 40 0635 3.356 3.484 3.42
52 3.00 51.577 51.952 51.76 8 36 0.706  4.006 4.145 4.08
52 4.00 51.465 51.940 51.70 10 32 0794  4.651 4.803 4.73
12 28 0.907 5.296 5.461 5.38
1/4” 28 0907 6.160 6.324 6.24
5/16” 24 1.058 7.727 7.909 7.82
UNC ANSIBI1.1, 2A 38” 24 1058 9315 9.497 9.41
716”7 20 1.270 10.874 11.079 10.98
0 P Hapystoiii ouamemp pesb6er ¥ 127 20 1270 12.462 12.666  12.56
Srednica zewnetrzna e 9/16” 18 1.411 14.031 14.251 14.14
d, mm @ mini @ maxi @ guide line 5/8” 18 1411 15.619 15.839 15.73
1 64 0397 1743 1838 179 3/4” 16 1.588 18.774 19.011 18.89
2 56 0454 2066 2169 9 1 7{,8 14 1814 21.923 22.184 22.05
1 12 2117 25.065 25.354 25.21
3 48 0529 2.383 2.496 2.44 »
1 40 0635 2605 > 804 076 1 118” 12 2117 28.240 28.529 28.38
11/4” 12 2117 31.415 31.704 31.56
5 40 0.635 3.026 3.154 3.09 ”
13/8” 12 2117 34.588 34.876 34.73
6 320794 3.333 3.484 3.41 11/2” 12 2117 37.763 38.051 37.91
8 32 0794  3.991 4.142 4.07 ' ' ' '
10 24 1058 4618 4.800 4.71
12 24 1058 5279 5.461 5.37
147 20 1270 6.117 6.322 6.22 UNEF  ANSIBI.T, 2A
5/16” 18 1411  7.687 7.907 7.80 . —
38" 16 1588  9.254 9.491 9.37 o P P H"”’g’:‘e':i"'::'cz';‘;"‘:f":fr pe 66! A A
7116” 14 1.814 10.816 11.076 10.95
127 13 1954 12.386 12.661 12.52 d, ™ mm @ mini @ maxi @ guide line
916” 12 2117 13.958 14.246 14.10 12 32 0.794 5.312 5.463 5.39
5/8” 11 2309 15.528 15.834 15.68 14” 32 0.794 6.173 6.324 6.25
3/4” 10 2540 18.677 19.004 18.84 5/16” 32 0.794 7.760 7.912 7.84
718” 9 2822 21.824 22176 22.00 3/8” 32 0.79% 9.348 9.499 9.42
17 8 3175 24.969 25.349 25.16 7116” 28 0.907 10.920 11.084 11.00
11/8” 7 3629 28.103 28.519 28.31 127 28 0.907 12507 12.672 12.59
11/4” 7 3.629 31.278 31.694 31.49 9/16” 24 1.058 14.075 14.257 14.17
13/8” 6 4.233 34.402 34.864 34.63 5/8” 24 1.058 15.662 15.844 15.75
11/2” 6 4233 37.577 38.039 37.81 11/16” 24 1.058 17.250 17.432 17.34
13/4” 5 5080 43.860 44.381 44.12 3/4” 20 1270 18.812 19.016 18.91
27 4.5 5644 50.168 50.726 50.45 13/16” 20 1.270 20.339 20.604 20.50
21/4” 45 5644 56.518 57.076 56.80 7/8” 20 1270 21.987 22.191 22.09
21/2” 4 6350 62817 63.421 63.12 15/16” 20 1.270 23.572 23.776 23.67
23/4” 4 6.350 69.165 69.768 69.47 1” 20 1.270 25.159 25.364 25.26
3” 4 6.350 75.515 76.118 75.82 11/8” 18 1411 28.319 28.539 28.43
31/4” 4 6.350 81.862 82.466 82.16 11/4” 18 1411  31.491 31.711 31.60
31/2” 4 6350 88.212 88.816 88.51 11/2” 18 1411 37.841 38.061 37.95
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JWAMETPbI MOJ NNIALUKM — SREDNICE WALKOW

TECHNOLOGY

UN _ANSIBI.1, 2A W (BSW)  BS 84
0 P P HapyxHolii ouamemp pe3b6bl Eq 0 P P HapyxmHolii ouamemp pe3o6bl
Srednica zewnetrzna »e Srednica zewnetrzna >%e
d, TPI mm & mini & maxi @ guide line d, TPI mm & mini & maxi @ guide line
5/16” 20 1.270 7.702 7.907 7.80 1/4” 20 1.270 6.165 6.319 6.24
3/8” 20 1.270 9.289 9.494 9.39 5/16” 18 1.411 7.737 7.904 7.82
9/16” 20 1.270 14.049 14.254 14.15 3/8” 16 1.588 9.312 9.489 9.40
5/8” 20 1.270 15.637 15.841 15.74 716” 14 1.814 10.884 11.074 10.98
11/8” 8 3.175 28.141 28.521 28.33 1/2” 12 2117 12.456 12.662 12.56
11/4” 8 3.175 31.316 31.696 31.51 5/8” 1 2.309 15.613 15.832 15.72
13/8” 8 3.175 34.489 34.869 34.68 3/14” 10 2540 18.771 19.004 18.89
11/2” 8 3.175 37.664 38.044 37.85 7/8” 9 2822 21979 22.225 22.10
15/8” 8 3.175 40.839 41.219 41.03 1” 8 3.175 25.138 25.400 25.27
13/4” 8 3175 44.011 44.391 44.20 11/8” 7 3.629 28.296 28.575 28.44
17/8” 8 3.175 47.186 47.566 47.38 11/4” 7 3.629 31.465 31.750 31.61
2” 8 3.175 50.361 50.741 50.55 11/2” 6 4.233 37.793 38.100 37.95
21/4” 8 3.175 56.709 57.089 56.90 13/4” 5 5080 44117 44.450 44 .28
21/2” 8 3.175 63.059 63.439 63.25 2” 4.5 5.644 50.449 50.800 50.62
23/4” 8 3.175 69.406 69.786 69.60 21/4” 4 6.350 56.779 57.150 56.96
3” 8 3.175 75.753 76.133 75.94 21/2” 4 6.350 63.119 63.500 63.31
UNS ANSIB1.1,2A PG DIN 40430
0 P P Hapyxweiii duamemp pe3b6ol iq 0 P P Hapyxwelii duamemp pe3bbbi
Srednica zewnetrzna >le $rednica zewnetrzna >Me
d, TPI mm & mini & maxi @ guide line d, TPI mm & mini & maxi @ guide line
10 36 0.706 4.664 4.803 4.73 7 20 1.270 12.3 12.5 12.40
10 40 0.635 4.674 4.803 4.74 9 18 1.411 15.0 15.2 15.10
10 56 0.454 4.705 4.808 4.76 11 18 1.411 18.4 18.6 18.50
1/4” 36 0.706 6.188 6.327 6.26 13.5 18 1.411 20.2 20.4 20.30
14” 40 0.635 6.198 6.327 6.26 16 18 1.411 22.3 22.5 22.40
1/4” 48 0.529 6.216 6.329 6.27 21 16 1.588 28.0 28.3 28.15
1/4” 56 0.454 6.226 6.329 6.28 29 16 1.588 36.7 37.0 36.85
5/16” 36 0.706 7.775 7.914 7.84 36 16 1.588 46.7 47.0 46.85
3/8” 36 0.706 9.360 9.499 9.43 42 16 1.588 53.7 54.0 53.85
7M16” 24 1.058 10.902 11.084 10.99 48 16 1.588 59.0 59.3 59.15
1/2” 24 1.058 12.487 12.669 12.58
1 14 1814 25096 25356  25.23 TR SO 2901-2904, DIN 103, Ze
G (BSP). DIN ISO 228 0 P HapyxHetii duamemp pe3o6bl
Srednica zewnetrzna >%e
0 P P HapyaxHoiii ouamemp pe3b6or % d, mm & mini & maxi @ guide line
d, TPI mm < mini & maxi @ guide line 12 3 11.764 12.000 11.88
1/16” 28 0.907  7.509 7.723 7.62 14 3 13.764 14.000 13.88
1/8” 28 0.907 9.514 9.728 9.62 16 4 15.700 16.000 15.85
14”7 19 1.337 12.907 13.157 13.03 18 4 17.700 18.000 17.85
3/8” 19 1.337 16.412 16.662 16.54 20 4 19.700 20.000 19.85
127 14 1.814 20.671 20.955 20.81 22 5 21.665 22.000 21.83
5/8” 14 1814 22627 22.911 22.77 24 5 23.665 24.000 23.83
3/4” 14 1814 26.157 26.441 26.30 26 5 25.665 26.000 25.83
7/8” 14 1814 29917 30.201 30.06 28 5 27.665 28.000 27.83
17 11 2309 32.889 33.249 33.07 30 6 29.625 30.000 29.81
11/8” 11 2309 37.537 37.897 37.72 32 6 31.625 32.000 31.81
11/4” 11 2.309 41.550 40.910 41.73
13/8” 11 2.309 43.963 44.323 44 14
11/2” 11 2.309 47.443 47.803 47.62
13/4” 11 2309 53.386 53.746 53.57
2” 1 2.309 59.254 59.614 59.43
21/4” 11 2.309 65.276 65.710 65.49
21/2” 11 2.309 74.750 75.184 74.97
23/4” 11 2.309 81.100 81.534 81.32
3” 1 2.309 87.450 87.884 87.67
31/27 11 2.309 99.896 100.330 100.11
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TEXHWYECKAA AHKETA

HAPE3AHME PE3bbbl U ®OPMUPOBAHWUE PACKATHUKAMU

3anpoc [] Pe3ynbtat ucnbitanuii L Mpetensun L]

AreHt:

KoHTakTHOE nuuo :

MoTpebutens :

E-Mail :

TenedoHn unu dakc:

JlaTa:

1. Tun nHCcTpyMeHTa:

Pa3mep pe3bbbi :

Hape3aHue CIBenpoH
pe3b6bl cYMY: C1Weldon

YacTHocTH : Knacc TouHocTm :

2. pynna maTepuanos :
N° matepuana : TBepoCTb : N/mm? /HB/HRC
(ranpapr: YnnnHeHue : %

3.Pe3bba: Clfnyxoe  [1CkBo3Hoe  [InuHa Hape3aHus pe3b0bl : mm
[lnametp otBepcTua nopg pesbby : ny6uHa : mm
[lnametp 3eHkepa : ny6uHa : mm

4. CKopoCTb pe3aHua : m/min 1/min
Mopaua (f) : %

5. CTaHokK : LIBHyTpeHHas nogaua COXK
Pabouee nonoxenne : ClTopusoHTanbHoe [IBepTtukanbHoe

(kopocTHoe [CIMatpoH c nnaBatowyum ocebiM amopTu3atopom SRT  Tun natpowa : [10ceBas KomneHcauus

CINaTpoH ¢ npepoxpaHuTenbHoi mydroit
[CIPeBepcuBHblii

CITopAumii/xonofHblii TepMonaTpoH CICkonb3awas mydra
6. (maska: C13mynbcua CIMacno CIBo3pyx CIAspo3onb
HaumeHoBaHue :
7. Mpuunna 3ameHbl MHCTpymeHTa :  [IU3HOC MHCTpymeHTa CIMonomka MHCTpYMeHTa
[IHecooTBeTcTBME pe3b6bl Kanubpy C1Monomka B 3aX0AHO YacTu
[JOwu6Ka cTaHka [IMonomka B pe3b60Boit yactu

8. CpaBHeHue dppeKTUBHOCTH
WcnbiTbiBaEMbIii MHCTPYMEHT :

Pe3yanaTb| N 3amevyaHua :

Mpumeyanus :
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KWESTIONARIUSZ TECHNICZNY

NACINANIE GWINTU | WYGNIATANIE GWINTU

CIMocowanie termiczne

Zapytanie [ Wyniki testow [1 Reklamacja [1
Dystrybutor : Kontakt :
Klient : E-mail :
Telefon lub faks: Data:
1. Typ narzedzia : Wielkos¢ gwintu :
Szczegdlny : Tolerancja wykonania :
2. Grupa materiatowa :
Materiat nr. : Twardosc : N/mm? /HB/HRC
Norma: Wydtuzenie : %
3. Gwint: L10twor slepy L10twor przelotowy Dtugos¢ gwintu : mm
Srednica otworu : Gtebokos¢ : mm
Srednica nawiercenia : Gtebokos¢ : mm
4, Predkos¢ skrawania(V¢) : m/min 1/min
Posuw (f) : %
5. Obrabiarka : [IChtodzenie wewnetrzne
Uktad pracy : Clukfad poziomy  [CJukfad pionowy
Gwintowanie na sztywno : [],Migkkie gwintowanie na sztywno” Wrzeciono gwintujace : [1Kompensacja osiowa
CTulejka CIWysprzeglanie
[C1Weldon CIRewersyjny

[ISprzegto slizgowe

[1Btad obrabiarki

6. Chtodziwo : CJEmulsja CJ0lej CIPowietrze [CIMgta olejowa
Produkt :
7. Powod zmiany narzedzia: [1Zuzycie narzedzia OZniszczenie narzedzia

LJGwint wykonany nieprawidtowo (sprawdzony sprawdzianem) [1Wytamanie zebhéw w zwojach wprowadzajacych

[IWytamanie zebéw w zwojach nacinajacych

. Porownanie wydajnosci
Narzedzie w trakcie testow :

Wyniki i obserwacje :

Uwagi :

Kopie wystacdo DC SWISS SA - CH-2735 Mall

eray Faks +41 32 491 64 64 299



TEXHUYECKAA AHKETA OPE3EPOBAHMUE PE3bEbI

3anpoc L] Pe3ynomam ucnoimanudi [ Mpemenzuu [
AreHt: KoHTakTHOE Nnuo :
Motpebutens : E-Mail :
TenedoHn unu dakc: Jlata:

1. Tun uHCcTpymeHTa :

[lnameTp MHCTpyMeHTa : LWar pe3bobi :

Cepua: MokpbiTne :

2. [pynna maTepuanos :

N° matepuana : TBepoCTb : N/mm? /HB/HRC
(ranpapr: YnnnHenue : %
3.Pe3bba: C1BHyTpeHHaa  [1BHewmaa OrBepctue : [lnyxoe [ICkBo3Hoe
[lnuHa Hape3aemoii pe3b6bi : mm
[lnametp otBepcTua nog pesbby : ny6uHa : mm
[lnameTp 3eHkepa : ny6uHa : mm
4. CKopoCTb pe3aHua : m/min 1/min
Mopaua (f) : % Mopaua (f) : (mm/3y6)
5. CTaHoK : CIBHyTpeHHas nogaua COX
Pa6ouee nonoxenne : [1lopusontanbHoe  Kpennenne uncrpymenra : Clllawra [IWeldon / Whistle Notch
[IBepTukanbHoe CIMmppasnuueckuit natpon  [1Ckonb3Awas mygra
6. (masKa: C13mynbcua CIMacno CIBo3pyx CJAspo3onb
HaumeHoBaHue :
7. MpuunHa 3ameHbl MHCTpymeHTa :  [IU3HOC MHCTpymeHTa CIMonomka MHCTpyMeHTa
[THecooTBeTcTBME pe3bbbl kKanubpy [JOwwmbka cTaHKa

8. CpaBHeHue dppeKTUBHOCTH

UcnbITbiBa@MbIii UHCTPYMEHT :

Pe3y1'leaTbI N 3amevyaHua :

Mpumeyanus :
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KWESTIONARIUSZ TECHNICZNY FREZOWANIE GWINTU

Zapytanie [] Wyniki testow [ Reklamacja [
Dystrybutor : Kontakt :
Klient : E-mail :
Telefon lub faks: Data:
1. Typ narzedzia :
Srednica narzedzia : Skok gwintu :
Seria: Powtoka :

2. Grupa materiatowa :

Materiat nr. : Twardosc : N/mm? /HB/HRC
Norma: Wydtuzenie : %
3. Gwint: LIWewnetrzny [1Zewnetrzny Otwor: [10tworslepy [10twor przelotowy
Dtugos¢ gwintu : mm
$rednica otworu : Gtebokos¢ : mm
Srednica nawiercenia : Gtebokos¢:: mm
4, Predkos¢ skrawania (V) : m/min 1/min
Posuw (f) : mm/obr. Posuw (f;) : mm/zab
5. Obrabiarka : [IChtodzenie wewnetrzne
Uktad pracy : [uktad poziomy Zamocowanie narzedzia: [ITulejka [1Weldon / Whistle Notch
Clukfad pionowy [CJOprawka hydrauliczna [J Mocowanie termiczne
6. Chtodziwo : CJEmulsja [10lej CIPowietrze [1Mgta olejowa
Produkt :
7. Powdd zmiany narzedzia: [1Zuzycie narzedzia [1Zniszczenie narzedzia

CIGwint wykonany nieprawidtowo (sprawdzony sprawdzianem) [1Btad programu

8. Porownanie wydajnosci
Narzedzie w trakcie testow :

Wyniki i obserwacje :

Uwagi :
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yaioBna NOCTABKKA U ONMNATDI

3aKasbl

LleHoBble npeanoXxeHunan

yBegomMmiieHunA

LleHbl

MnaTtexn

MpaBo co6cTBEHHOCTN

OTrpyska

MNocTtaBKa

CneuyvanbHble 3aKasbl

FapanTun

MpeTeH3un

l'IepTE)KI/I N 3CKN3bl

CneymanbHble ycnoBuA

Mo 3aKa3am, KOTopble He MOryT OblTb OTIPY»KEHbl HEMEeANIEHHO, By Ay T
coobLLeHbl CPOKU NocTaBKK. Ha n3penus, Kotopble 6onee He OTHOCATCA
K CTaHAAPTHOW NpOorpaMme, HO NPUCYTCTBYIOT B KaTanore, LeHbl OyayT
YKa3aHbl Kak Ha ,creyuanbHble”. 3aka3 MoXeT OblTb aHHYIMPOBAaH TONbKO
COBMECTHbIM NMUCbMEHHbIM COTMaLleHNEM.

Mo NPUYNHE NOCTOAHHOIO PAa3BUTUA BCE XaPaAKTEPUCTNKIK, YTOMAHYTbIE B
HalWnX NnpennoXeHnAax, NpunoeHnAax, ykasaHmAx Becos, |/|3mepeH|/||7|,
TaKXe KaK 1 nnnicTpaunnm n YepTen yKasbiBaloT I'IpVI6J'IVI)KeHHbIe
3HaUeHUA. DTV TEXHNYECKME AaHHbIE NMEIOT ob6A3aTenbHOe 3HaUYeHne
TOJIbKO TaMm, rae oroeopeHo AONOJIHUTENIbHO.

Hawwm ueHbl ykasaHbl npy ycnoBuax noctaBku ex works Malleray, 6e3 yueta
HOC, ynakoBKU, CTPaxoBKuY, ppaxTa, TAMOXKEHHbIX U PermcTpaLoHHbIX
c6opoB. B cnyyae pocTa LieH, Mbl 0OcTaBnsem 3a co60i NpaBo BbICTaBAATb
CYeTa Mo y»ke U3MEHEHHbIM LieHaM.

MnaTexun [OMKHbI NPOU3BOAUTLCA B dopMe aBaHCa Unv B opme
6e30T3bIBHOIO NOATBEPXKAEHHOIO aKKpeAMTMBa OTKPLITOrO B HaLLy NOJb3y
B LLIBeliapckom 6aHKe. Bce 6aHKOBCKME KOMUCCUM 1 COOPbBI JOMKHbI ObITb
yniayeHbl NoKynartenem.

Mbl ocTaBnsem 3a coboi NpaBo COOBCTBEHHOCTM Ha BCe NoCcTaBAAemble
TOBapbl 40 TeX NOP, NOKa LieHa NPoAaxu Moc NoboYHbIe pacxoabl He
6yayT Ham NOMHOCTbIO OMNJIaYeHbl MOKynaTenem.

Bce PUCKN, CBA3aHHble C NMOCTaBKOW, OTHOCATCA Ha CYeT nokynartenAa.

HOATBep)KJJ,GHHbIe CPOKKN NOCTaBKN HE ABNAKOTA O6F|3bIBa}OLL|VIMVI. Mbi
caenaem BCe OT Hac 3aBucALLlee, yToObI BblAep»KaTb UX. O,D,HaKO Mbl HE
MOXeM HECTN OTBETCTBEHHOCTW 3a NpAMble NI KOCBEHHbIE NOoTepu,
BO3HUKLUME MO NpunynHe 3aAe0XKN NOCTaBKN.

Mpwn ncnonHeHUN cneuranbHbIX 3aKa3oB Mbl OCTaB/IfieM 3a COOON NpaBo
Ha KonunyecTBeHHble KonebaHva nsgenui B npegenax 15 %, nnv npu
He6oNbLWNX 3aKa3ax 1 unm 2 WTyKu.

NHcTpymeHTbl, Npr3HaHHble 6pakoBaHHbIMK Mo BrHe DC 6yayT 3ameHeHbl
6ecnnaTtHo, HO 6e3 BO3MeLLeHUNA KaKnx Obl TO HX 6blN0 MPOUNX yObITKOB.

anTeH3VIl/I NPUHUMAIOTCA B TeueHne 15 [AHen c gatbl nonyyeHmnA ToBapa.

BocnpownssegeHne nnmn nepegaya yeprexen U NpoUYnx JOKYMEHTOB
TPETbMM CTOPOHaM 3anpeLLeHbl.

NHbopmaumsa (uepTexkn n nniocTpaummn) B Hallem KaTanore ABAATCA
NHPOPMALIMOHHBIMY HO He 06A3aTeNbHbIMU.

B cnyuae yacTnyHom nnv NONHOM OCTaHOBKM Hallero Npon3BOACTBa Mbl
OCTaB/iAeM 3a coH60 NPABO YaCTUYHO UM NMOSIHOCTbIO OTKA3aTbCsA OT
0693aTeNbCTB NO NOCTaBKe.

Apbutpax Bce cnopbl paspeluatoTca B cOOTBETCTBUM CO LBenyapckum
3aKkoHofaTenbCTBOM.aw. MecToHaxoxeHre apbuTpakHoro cyga — MoTbe
(Moutier), LLiBenyapwus.
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DOSTAWA | WARUNKI PLATNOSCI DC SWISS

Zamoéwienia Zamowienia, ktére nie moga by¢ zrealizowanie z magazynu
beda potwierdzane. Narzedzia, ktére nie naleza juz do programu
standardowego, mimo ze nadal wystepuja w katalogu, beda fakturowane
jako,specjalne”. Zaméwienia moga zosta¢ anulowane na podstawie
wzajemnych pisemnych ustalen.

Oferty i potwierdzenia Ze wzgledu na ciagly rozwoj, wszelkie informacje zawarte w ofertach
(opisy, zataczniki, wymiary, wagi oraz rysunki) sg przyblizone. Tego typu
dane techniczne mozna traktowac jako wigzace tylko wéwczas, gdy zostaty
jasno sprecyzowane.

Ceny Oferowane przez nas ceny dotyczg dostaw “ex works” Malleray i nie
zawierajg podatku VAT, pakowania, ubezpieczenia, kosztow przesytki oraz
odpraw celnych. W przypadku wzrostu cen, zastrzegamy sobie prawo do
fakturowania narzedzi juz potwierdzonych zgodnie z nowym cennikiem.

Platnos¢ Ptatnosci musza by¢ dokonane z géry lub na podstawie nieodwotalnej i
potwierdzonej akredytywy dokumentowej, otwartej na naszg korzys¢ w
banku Swiss. Wszystkie optaty bankowe ponosi kupujacy.

Prawo wlasnosci Zastrzegamy sobie prawo wtasnosci w stosunku do wszystkich
dostarczonych towaréw do momentu dokonania petnej ptatnosci z
uwzglednieniem wszelkich kosztéw dodatkowych.

Przesytka Przesytki sg dokonywane na ryzyko nabywcy.

Dostawa Potwierdzone terminy dostaw nie sg wigzace. Zrobimy wszystko co w
naszej mocy, aby je utrzymac. Jednakze nie ponosimy odpowiedzialnosci
za ewentualne straty wynikte bezposrednio lub posrednio z powodu
opdznionych dostaw.

Zamowienia specjalne Dla wszystkich narzedzi specjalnych zastrzegamy sobie prawo do dostaw
pomniejszonych lub powiekszonych o 15% w stosunku do zaméwionej
ilosci (w przypadku matychiloscio 1 lub 2 szt).

Gwarancja Narzedzia uznane przez DC za wadliwe beda wymienione bezptatnie lecz
bez wczesniejszego powiadomienia.

Reklamacje Reklamacje bedga rozpatrzone w ciggu 15 dni od daty dostarczenia
wadliwego towaru.

Rysunki i szkice Kopiowanie lub przekazywanie rysunkéw i dokumentéw osobom trzecim
jest zabronione.
Informacje (rysunki i wydruki) zamieszczone w katalogu maja charakter
pomocniczy i nie sg wigzace.

Warunki specjalne W przypadku czesciowego lub catkowitego wstrzymania procesu
produkcyjnego, zastrzegamy sobie prawo do czesciowego lub catkowitego
anulowania zobowiazan wynikajacych ze ztozonych zaméwien.

Regulacje prawne Powyzsze kwestie sg regulowane przez prawo szwajcarskie z siedzibg sadu
w Moutier (Szwajcaria).
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L{EHOBDIE IOMNOJIHEHNA — DODATKOWE OPLATY

N3meHeHUA yeH npu modugukayuax u 0onosHUmMesbHoli 06pabomke nosepxHocmu

K yene K npatic-nucmy
3a wmykKy Ka)xoblli munopa3smep
6pymmo (Hemmo)
V3meHeHue yena 3amoyku (B 5 - 20 mm 10 % no 3anpocy
YonuHeHue 3axo0Hou yacmu (00 @ 20 mm) 10 % no 3anpocy
YkopadusaHue 3axo0Hou yacmu (@ 3 - 20 Mm) 20 % no 3anpocy
Boiwnugoska cmpyxkonomaiowel packu (@ 5 - 20 mm) 10 % no 3anpocy
YoaneHue yeHmpasneHo20 KOHyca 3% no 3anpocy
YsenuueHHoe cmpyxeuyHoe npocmpaHcmeo om @ 4 mm 12 % no 3anpocy
MnasmeHHoe asomupogaHue +»V» 06pabomka nosepxHocmu 10 % no 3anpocy
DC ,V*“obpabomka nogepxHocmu 8% no 3anpocy
JononHumenvsHas mapkuposka 5% no 3anpocy
BHympeHHuti COX, ppoHmMarnsHelli 8b1x00 no 3anpocy no 3anpocy
BHympeHHuti COX, paduaneHeil 8b1x00 no 3anpocy no 3anpocy
Mokpsimus TiN, TiCN, VS, CrN, HL no 3anpocy no 3anpocy
Dodatkowe optaty za modyfikacje oraz obrébke powierzchni
Do kazdej Partycypacja w kosztach
ceny brutto ustawczych wg typu i
rozmiaru (netto)

Modyfikacja kata natarcia (& 5 - 20 mm) 10 % na zyczenie
Wydtuzenie nakroju (do @ 20 mm) 10 % na zyczenie
Skrécenie nakroju (@ 3 - 20 mm) 20 % na zyczenie
Ostrzenie narzynki (@ 5 - 20 mm) 10 % na zyczenie
Usuwanie przeciwnakietka 3% na zyczenie
Nakroj obnizony od @ 4 mm 12 % na zyczenie
Azotowany + waporyzowany 10 % nazyczenie
DC ,V" - waporyzacja 8% na zyczenie
Dodatkowe cechowanie 5% na zyczenie
Wew. chtodzenie, wyjscie centralne nazyczenie na zyczenie
Wew. chtodzenie, wyjscie promieniowe na zyczenie na zyczenie
Powtoki TiN, TiCN, VS, CrN, HL na zyczenie na zyczenie

LleHol Ha nosepoyYHbie cepmugukamel pe3b6osbix kKanubpoe - Ceny za certyfikaty sprawdzianow

Ha eHoeb 3akazaHHble pe3bbo8bie kanubpeoi / MoepewnHocmb usmepenuli U95
Dla nowo zaméwionych sprawdzianéw / Btad pomiaru wynosi U95

Ljenor Hemmo / Ceny netto

D5703 D5725 @1-29mm no sanpocy/na zyczenie
@3-40mm no sanpocy/ na zyczenie
D5701-1 D5701-2 @1-29mm no 3anpocy / na zyczenie
@ 3-40 mm no sanpocy/ na zyczenie
@41 -80mm no sanpocy / na zyczenie
@ 81-200 mm no sanpocy/ na zyczenie
D5704 @1-29mm no sanpocy/na zyczenie
@3-40mm no sanpocy/ na zyczenie
@41 -80mm no sanpocy/ na zyczenie
@ 81-200 mm no sanpocy / na zyczenie
D5720/D5721 D5722/D5723 @ 3-40 mm no sanpocy/ na zyczenie
@41 -80mm no sanpocy/ na zyczenie
@ >80 mm no sanpocy / na zyczenie

Bce ,,cepmucpuyupogatrtvle” kanubpul 6y0ym mapKuposaHel U0eHMUpUKAUUOHHbIM HOMEPOM COomaemcmayiolezo cepmugukamad.

Wszystkie ,certyfikowane” sprawdziany beda cechowane numerem identyfikacyjnym odpowiadajacym certyfikatowi.
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